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@ Fiusslgkeitsspruhetnrtchtung zum Bespruhen von Leder 

Lederstucke werden auf einem Forderband (18) durch eine 
Beschichtungskabine (2) gefordert. Zum Bespruhen der 
LederstOcke mit Russigkeit dienen uber dem Forderband 
angeordnete ZerstSuber (38) mit emem Hochspannungsteil 
(42) zur elektrostatfschen Aufladung der Flussigkett und zur 
Erzeugung von elektrischen Feldlinien (62), welche von die< 
sem Hochspannungsteil zu einem unterhalb der Forderebe- 
neder Lederstucke angeordneten Elektrodenkdrper (56) ver> 
lauf en, so daS sich die Lederstucke wahrend des Auftragens 
von Ftussigkelt innerhalb dieser Fetdltnten befinden. Da- 
durch ist eine elektrostatische Beschichtung der Lederstuk- 
ke mdglich, ohne daS FtOssigkeit die Lederstucke an den 
Random umgrerft und von der Ruckseite her beschichtet. 
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PateatansprQche 



Besclureibung 



1. FlQssigkeitssprQhemnchtung zum BesprQhen voii 
Leder, mit etnem Endlosf&rderer (20), welcher ein 
mit DurchlaBaffhungen (36) versehenes Forder- 5 
band (18) aus elektrisch nicht-leitendem Materia] 
zum Transport der zii beschiditenden .GegenstSn- 
de aufweist, und mit mindestens einer mit Abstand 
Qber dem Pdrderband angeordneten SprQbeinheit 
(B), welche gegen das Fdrderband gerichtet ist, da- lo 
dorch gekennzeidmet, daB die SprQhetnheit (8) 
mindestens einen gegen das Fdrderband (18) ge- 
nchteten Zerstauber (38) aufweist, der einen an ei- 
ne Hodispannungsquelle anschlieBbaren Hoch- 
spannungsteil (42) zum elektrostatischen Aufladen is 
der FlOsdgkeit aufweist. und daO unterhalb des die 
zu besprOhendenGegenstande (32) transportieren- 
den Trums (26) des Forderbandes (18), gegenOber 
der SprQbeinheit (8), mindestens ein elektrisch leit- 
fahiger ElektrodenkSrper (56) angeordnet ist, des- 20 
sen elektrisches Potential einen solchen Unter- 
schied zum Potential des Hochspannungsteils (42) 
hat, daB vom Hochspannungsteil erzeugte Feldli- 
nien von diesem Hochspannungsteil zum Elektro- 
denkdrper verlaufen und der Elektrodenkdrper 25 
(56) die verspruhten elektrisch geladenen FlOssig- 
keitsteilchen anzieht 

2. Einriditung nach Ansprudi 1, dadurch gekenn- 
zeidmet daB das Fdrderband (18) durch eine Viel- 
zM von schnurartig schmalen Kunststoffbandem 30 
(22) gebildet ist, die sich in Fdrderbandbewegungs- 
richtung (16) erstrecken und, unter Btldung von 
DurdilaBdffhungen (36) mit Abstand nebendnan- 
der angeordnet sind 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 35 
gekennzeichnet. daB der Elektrodenkdrper (56) die 
Form eines Gitters aus Metal! hat und daB dieses 
Gitter ungefahr planparallel zu der Ebene des die 
zu bespruhenden Gegenstande (32) transportieren- 
den Trums (26) des Fdrderbandes (18) angeordnet 40 
isL 

4. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Elektrodenkdr- 
per (56) einen kieinen Abstand von dem die zu be- 
schichtenden Gegenstande (32) transportierenden 45 
Trum (26) des Forderbandes (18) hat 

5. Einriditung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB mit Abstand unter 
dem Elektrodenkdrper (56) ein Boden (60) zum 
Sammeln von versprfihter RQssigkeit angeordnet so 
ist 

6. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
gekennzeichnet durch eine Antriebsvorrichtung 
(10) zur Erzeugung von oszillierenden Schwingbe- 
wegungen der SprOheinheit (8) quer zur Fdrder- 55 
bandbewegungsrichtung (16). " 

7. Einrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB mehrere Zerstauber 
(38), in Fdrderbandbewegungsrichtung (16) gese- 
hen, nacheinander angeordnet sind 60 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Zerstauber (38) quer zur Fdrder- 
bandbewegungsrichtung (16) seitlich versetzt zu- 
einander angeordnet sind. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche I bis 8, 65 
dadurch gekennzeichnet daB der oder die Zerstau- 
ber (38) jeweils ein Rotationszerstauber ist 



Die Erfindung betrifft dne FlQssigkeitssprQheinrich- 
tung zum BesprQhen von Leder, tnit einem Endlos-Fdr- 
derer, welcher ein mit DurdilaBdffnungen versehenes 
Fdrderband aus elektri»di nicht-^leitendem Material 
zum transport der zu besprOhenden G^enst9nde auf- 
wdst und mit mindestens einer mit Abstand Qber dem 
Fdrderband angeordneten SprOheinheit welche gegen 
das Fdrderband geriditet ist 

Eine bekannte FlQssigkeitssprQhanlage zum BesprQ* 
hen Von zugeschnittenen LederstQcken enthih einen 
Rotor, dessen Drehachse senkrecht zur Ebene des Fdr- 
derbandes angeordnet ist imd wekher um die Dreh- 
achse verteilt mehrere SprQhdQsen trSgt Die SprflhdQ- 
sen bewegen sich um die Drehachse, wihrend das Fdr- 
derband unter ihnen hindurchl&uft Die Drehbewegung 
ist erforderlich, um einen gIeichm§Bigen RQssigkeits- 
auftrag auf die LederstQcke zu erzielen. Die SprQhdQsen 
sind sogenannte "Luftpistolen" oder 1>ruckluftzerst&Ur 
hef^ welche die FlQssigkeit durch zugefQhrte Drudduft 
zerstftuben. Dadurch gelangen groBe Mengen Abluft 
weldie Formaldehyd aus der zerstaubten FlQssi^eit 
enthalt in die Atmosphere und belasten die Umwdt 
Mit der FlQssigkeit kann das Leder gefHrbt und gegen 
UmwelteinflQsse widerstandsfahiger gemacht werden. 

Durch die ErHiidung soil die Aufgabe geldst werden, 
die Umweltverschmutzung und gleidizeitig die Energie- 
kosten zu verringern. Gleichzeitig soli die Aufgabe ge- 
ldst werden, die LederstQcke schneller, gleichmaBiger 
und mit besserer Oberflachenqualitat sowie grdBerer 
FIQssigkeits-Eindringtiefe beschiditen zu kdnnen. Au- 
Berdem soil die Aufgabe geldst werden, die Material- . 
ausbeute zu erhdhen, dJl einen grdBeren Anteil der 
versprOhten FlQssigkeit auf die LederstQdce au&ubrin- 
gen und den nicht auf die LederstQcke gelaogendoi 
FlQssigkeitsanteil zu verringern. 

Diese Aufgabe wird gemiB der Erfindung dadurch 
geldst daB die SprQbeinheit mindestens einen gegen das 
Fdrderband gerichteten Zerstauber aufweist der ein^ 
an eine Hochspannungsquelle anschlieBbaren Hoch- 
spannungsteil zum elektrostatischen Aufladen der FlQs- 
sigkeit aufweist und daB unterhalb des die zu besprO- 
henden Gegenstande transportierenden Trums des Fdr- 
derbandes. gegenQber der SprQbeinheit mmdestens ein 
elektrisch leitfahiger Elektrodenkdrper angeordnet ist 
dessen elektrisches Potential einen solchen Untersdned 
zum Potential des Hochspannungsteils hat vom 
Hochspannungsteil erzeugte Feldlhiien vom Hochspan- 
nungsteil zum Elektrodenkdrper verlaufen und der 
Elektrodenkdrper die versprOhten elektrisch geladenen 
FIQssigkeitsteilchen anzieht 

Der Zerstauber ist gemaB der Erfindung vorzugswd- 
se ein Rotationszerstauber. Er zerstaubt d^e FlQssigkeit 
dtu'ch Abschleudem von einem Rotationskdrper. Hn 
solcher Rotationszerstauber mit Hochspannungsteil ist 
beispielsweise aus der GB-PS 20 66 701 bekannt Femer 
kdnnen gemaB der Erfindung auch andere sogenaimte 
'*elektrostatische Zerstauber" mit Hochspannungstdl 
verwendet werden, welche die FlQssigkeit durch DQsen 
mit Oder ohne UnterstOtzung von Druckluft zerstauben, 
beispielsweise Zerstauber mit Hochspannungselektro- 
den und Druckluft welche aus den US-PS 38 95 262 und 
DE-OS 17 77 284 bekannt sind Die Zerstauber mit 
Hochspannungsteil werden beim Stand der Technik 
zum Beschichten von elektrisch leitfahigen Gegenstan- 
den, Z.B. AutokaroSserien, verwendet welche an Erdpo- 
tential angelegt sind. Der Hochspannungstdl ist an erne 
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Gleichspannungsquelle von bis zu 140 (X)0 V ange- 
schlosseiL Voraussetzung far das Funktionieren ist, daB 
die zu besdiichtenden Gegenstinde elektrisch Idtfihig 
sind, damit die elektrischen Peldlinien vom Hodispan- 
ntmgsteil, normalerweise eine oder mehrere Hektroden, 5 
zu dem zu besdiichtenden Gegenstand verlaufen und 
dadinch die elektrostatisch aufgeladenen zerstftubten 
FlQssigkeitsteilchen von den Zerstaubern zu dem zu be- 
sdiichtenden Gegenstand ffihren. 

Beun Versprfihen von elektrisch leitf&higen Lacken to 
sind besondere MaBnahmen erforderiich, um elnen 
elektrischen Oberschlag oder KurzschluB vom Hoch- 
spannungsteQ des Zerstftubers zu dem geerdeten oder 
ein anderes Potential aufweisenden Gegenstand (beim . 
Stand der Technik der zu be^^chtende Gegenstand; is 
bei der Er&idung der Elektrodenkdrper) zu venneiden. 
DafCh* geeignete MaBnahmen sind zum Besduchten von 
elektrisch leitfdhigen Gegenstanden aus der DE-PS 
2937 890bekannt 

Die bekannten Zerstduber mit Hochspannungsteil 20 
werden zur Ldsung der eingangs genannten Aufgabe 
verwendet Femer kdrnien zum Beschichten von Leder 
von den bekannten Flflssigkeitsspriihanlagen, welche 
zum Bescbiditen von geerdeten, eiektrisdi lettlahigen 
GegenstSndjen <tienen,-auch die Mafinahmen Qbemom- 25 
men werden, die dort zur elektrischen IVennung des 
Hochspannungstdls des Zerstftubers von geerdeten An- 
lagenteilen bekannt sind Es ist jedoch nicht mdgbdudie 
bekannten Flllssigkeitsspriihanlagen zum Beschichten 
von elektrisch leit^higen Gegenstanden als Ganzes 30 
zum Beschichten von Leder zu verwenden, da dieses 
elektrisch nicht leitfiLhig ist Beim Versuch zur Losung 
der eingangs genannten Aufgabe hat man den mit Flus- 
sigkeit zu behandelnden Lederstiicken bereits vor der 
Spruhbehandlung einen bestimmten Mindest-Feuchtig- 35 
keitsgehalt gegeben, um sie elektrisch leitfShig zu ma- 
chen. Dieser Ldsungsweg ist f Or die Praxis ungeeignet, 
weil die LederstQcke trotz Feuchtigkeits-Vorbehand- 
hmg eine schledite elektrische LeitOhigkeit haben und 
aufierdem die Leitffthlgkeit vom Flilssigkeitsgehalt ab- 40 
hangig 1st Der FlQssigkeitsgehalt kann aber bereits bei 
der Flilssigkeitsvorbehandlung nicht auf efnem konstan- 
ten Wert gehalten werden und indert sich dann bei der 
FlQssigkeitssprQhbehandlung in der Flflssigkeitsspruh- 
anlage sehr stark. AuBerdem trat dabei der Nachteil auf, 45 
daB an den LederstOcken vorbeigesprilhte FlQssigkeits- 
teilchen durch die Anziehung der LederstQcke ihre 
Flugbahn dnderten und auf die Ruckseite der Lederstuk- 
ke auftrafen, also em Umgriff der aufzusprOhenden 
FIQssigkeit auf die RQckseite der LederstQcke in deren 50 
Randbereich erf olgte. 

Durch die Erflndung ergeben sich folgende Vorteile: 
Die elektrisdien Peldlinien* welche vom Hochspan- 
nungsteil des Zerstaubers durch die zu besprOhenden 
LederstQcke hindtmdizu dem auf deren RQckseite ange- 55 
ordneten Elektrodenkdrper verlaufen, verringem stark 
Streuverluste von zerstaubter RQssigkeit Durch die Er- 
Hndung wird femer ein Umgriff an den Random der 
LederstQcke, also eine unerwUnschte Beschichtung auf 
deren RQckseite, vermieden, weil an den LederstOcken 60 
vorbeifliegende elektrostatisch geladene FlQssigkeits- 
teilchen vom Lederstuck weg vom Elektrodenkdrper 
angezogen werden. Die elektrostatischen Zerstauber 
bendtigen weniger Luft als die bisher fQr Leder verwen- 
deten Druckluftzerstauber. Dadurch werden Abluftfil- 65 
ter eingespart und die Umweltbeiastung mit Giftstoffen 
aus der versprQhten FIQssigkeit verringert Femer wird 
eine gleidunlBigere IHQssigkeitsaufbringung auf die Le- 



derstQcke und eine bessere OberflSchenqualitat der be- 
schichteten Lederfl^e erzieit Die.genannten Vorteile 
sind dann besonders groB. wenn gemiB der Erfindung 
RotationszerstHuber verwendet werden. Diese kdnnen 
in emem emzigen SprOhvorgang mehr FIQssigkeit und 
auf eine etwa 5 mal grdBere FlSche aufbringen aJs 
Druckluftzerstauber. 

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den Unter- 
ansprQchen enthalten. 

Die Erfindimg wird im folgenden mit Bezug auf die 
Zeichnungen beschrieben, welche eine AusfQhrungs- 
form der Erfindung als Beispiel zeigen. In den Zeichnun* 
gefizeigen 

Fig.1 schematisch einen Lfingsschnitt durch eine 
.Flfiss^keitssprBheinrichtung nach der Erfindung zum 
BesprQhen oder Beschichten von Leder, und 

Fig. 2 einen schematischen Querschnitt der FlQssig- 
keitssprQheinrichtung yon Fig. 1. 

Die in den Zeichnungen dargestellte FlQssigkeitssprOh- 
emriditung nach der Erfindung enthait eine Kabine 2 
mit zwei an emer Kabinendecke 4 durch TYfiger 6 pen- 
delnd aufgehangte SprOheinrichtungen 8. Eine an einer 
Kabinenwand befestigte Antriebsvorrichtung 10 mit ei- 
nem hin- und herbewegbaren StdBel 12 bewegt die 
SprOheinheiten 8 in Form von oszillierenden Schwmg- 
beweguhgen 14 quer zur Bewegungsrichtung 16 eines 
nut Abstand unter den SprOheinheiten 8 angeordneten, 
sidi lings durch die Kabine 2 erstreckenden Fdrderban- 
des 18 ernes endlosen Ffirderers 20. Das FOrderband 
besteht aus einer Vielzahl von Schniiren 22 aus Kxmst- 
stoff, vorzugsweise aus Nylon oder Perlon, die sich in 
Fdrderbandbewegungsrichtimg 16 erstrecken und um 
Umlenkrollen 24 gefQhrt sind. Das obere Trum 26 des 
Forderbandes 18 nimmt von einem vorgeschalteten 
FSrderband 30 zugefuhrte LederstQcke 32 auf. fOhrt sie 
durch die Kabine 2, und gibt sie auBerhalb des anderen 
Kabinenendes an ein drittes Fdrderband 34 ab. Die 
schnurfdrmigen Kiinststoffb&nder 22 sind mit Abstand 
nebeneinander angeordnet und bilden dadurch zwi- 
schen sich DurchlaBdffnungen 36. 

Jede SprOheinheit 8 hat zwei, niit Bezug auf die Bewe- 
gungsrichtung 16 des Fdrderbandes 18 mit Abstand hin- 
tereinander und quer zur Fdrderbandbewegungsrich- 
tung 16 versetzt zueinander angeordnete Rotationszer- 
st^uber 38, die tnnerhalb der Kabine 2 auf das obere 
Trum 26 des Fdrderbandes 18 gerichtet sind und einen 
an eine Hochspannungsquelle 40 angeschlossenen 
Hochspannungsteil 42 habea Die Hochspannungsquel- 
le 40 liefert eine Gleichspannung von bis zu 140 000 V. 
Der Hochspannungsteil 42 des Rotationszerst^ubers ist 
vorzugsweise dessen aus elektrisch leitendem Material 
bestehende SprQhglocke. die uber Leitungen 44 an die 
Hochspannungsquelle 40 angeschlossen ist Jeder Rota- 
tionszerstSuber 38 ist auBerdem Qber ein Ventil 46 m 
einer Leitung 48 an eine Versorgungsleitung 50 einer. 
FlQssigkeitsquelle 52 angeschlossen. Da bei der Leder- 
beschichtung normalerweise elektrisch hochieitfahige 
Flflssigkeiten verwendet werden, sind die FIGssigkeits- 
queiie und alle FlQssigkeitsIeitungen isoliert angeordnet 

In der Kabine 2 befindet sich unterhalb des die zu 
bespruhenden LederstQcke 32 transportierenden obe- 
ren Trums 26 des Fdrderbandes 18 ein Elektrodenkdr- 
per 56 aus elektrisch leitendem Material, welcher an 
Erdpotential 58 angeschlossen ist Der Elektrodenkdr- 
per besteht aus einem Metallgitter, welches ebenenpar- 
allel zum oberen Bandtrum 26 mit kleinem Abstand 
unterhalb davon angeordnet ist vorzugsweise im Ab- 
stand von ungefahr 30 mm, gegenQber den SprQheinhei- 
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ten 8w jedoeh auf dar unteren F6rderbandseite. Unter- - 
halb des Elektrodenkdrpers 56 beHndet dch mit weite- 
rem Abstand ein Kabinenboden 60, der als Wanne zum 
Auffangen von FlQssigkeit ausgebfldet ist, welche von 
den Rotationszerstaubern 38 versprtlht wird ohne auf 5 
LederstOcke 32 zu treffen. Beim An]egen einer Hoch- 
spannung an den Hochspannungsteil 42 der Rotations- 
zerstfiuber 38 wird die zu versprflhende FlQssigkeit 
elektrostatisch aufgeladen und auBerdem werden von 
jedem Hochspannungsteil 42 zu dem geerdeten Elektrp- 10 
denk6rper 56 verlaufende Feidlinien 62 erzeugt, welche 
in Form glockenfdrmiger Feldliniensdiaren vom Hodi- 
spannungsteil 42 ausgehen und auf ihrem Weg zum 
ElektrodenkOrper 56 die nut FlQssigkeit zti beschichten- 
den LederstQcke 32 sowie das obere Trum 26 des Fdr- is 
derbandes 18 durchdrmgen. Die zerstdubten FlQssig- 
keitsteilchen fliegen endang diesen FeldJinien vom Ro- 
tationszerst§uber auf die zu beschichtenden LederstQk- 
ke 3Z Die LederstQcke 32 \yirken zwischen dem Hoch- 
spannungsteil 42 und dem Elektrodenkdrper 56 wie eine 20 
Kondensatorplatte. Diese hat auf ihrer Oberseite positi- 
ve Ladungen und auf ihrer Unterseite negative Ladun- 
gen, wenn der Hochspannungsteil 42 negativ und der 
Elektrodenkdrper 56 positiv, z3. auf Erdpotential ist. 
Durdi die osziUierende Bewegung der SprOheinheiteh 8 25 
durch die Antriebsvorrichtung 10 fQhren auch die Feldli* 
nien 62 quer zur F5rderbandbewegungsrichtung 16 os- 
ziUierende Scfawingbewegungen aus. Dadurch wird eine 
gleichmSBigere FIQssigkeitsverteilung auf die Leder- 
stQcke 32 erzielt Besonders gunstig ist es, wenn die 30 - 
Antriebsvorrichtung 10 die SprQheinheiten 8 nicht auf 
einer geradlmigen Bewegungsstrecke, sondem langs ei- 
ner eUiptischen oder kreisfdrmigen Bewegungsbahn in 
Schwingungen versetzt 

Der Elektrodenkdrper 56 erstreckt sich vorzugsweise 35 
tiber eine grdBere Fiache als ein Lederstuck 32. Der 
Kabinenboden 60 erstreckt sich ungefahr gleich weit 
wie der Elektrodenkdrper 56. beHndet sich jedoch un- 
terhaib des Elektrodenkdipers mit Abstand davon. Da- 
durch kann vom Elektrodenkdrper 56 Flussigkeit auf 4o 
den als Wanne cKeneiiden Boden 60 tropfen und es wird 
vermiedea daB FlQssigkeitsteilchen zu den iCabinen- 
wanden 3 gelangen. AuBerdem wird dadurch eine Be- 
feuchtung der unteren Seite der LederstQcke, msbeson- 
dere an deren R&ndern. vermieden. 45 
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